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10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER A Komponent: 10500 B Komponent: 0508

TANIM Etil silikat esasli, ki bilesenli, ginkoca zengin, solventli bir antikorozif inorganik astardir. Kuru boya filmindeki
¢inko orani SSPC-Paint 20, Level 2'yve ve ISO 12944’ uygundur. 400°C kuru sicakliga dayanikiidir.

KULLANIM YERI YUksek derecede korozif ortamlarda i¢ ve dis ylzeylerde kullanimak Gzere gelistirilen bu Urlin;
-kdpru
-gemi yapllari
-acik deniz yapllan - petrol platformlari
-kimya tesislerindeki tanklar, borular, 1s1 degistiriciler
-petrol Urtinleri depo tanklar i¢ yuzeyleri

gibi alanlarda tekkat olarak veya ¢ok katll sistemlerde astar olarak kullanilabilir.

TEKNiK OZELLIKLER

GArandm : Mat
Benk 2 Gri
Inceltici : KANAT THINNER 0688 (DUsuk Sicaklik)
KANAT THINNER 0685 (YUksek Sicaklik)
Karsim Orani (Agirlik¢ca) : 18,5 birim A komp. + 10 birim B komp.
Karisimda;
Hacimce Kati Madde (%) 1 62+2
Yogunluk (gr/ml) 1 2,45+0,1
Teorik Yayllma (m2/kg) . 3,37 (75 mikron KFK)
Alevlenme Noktasi 1> 14°C
VOC (Ugucu Organik Madde) : 450 gr/It
Uygulamg Yontemleri : Havasiz sprey, Havall sprey
Karisim Omri (20°C) : 8 saat
KURUMA BILGILERI
(75 mikron kuru fim kaliniginda) Dokunma Kuruma Sert Kuruma
o -
(%75 rolatif nem) 5°C 60 dk 90 dk
15°C 25 dk 45 dk
25°C 15 dk 30 dk
35°C 10 dk 20 dk

Tam Kurlenme: 10 saat ( 25°C ve %75 nem). %75 nemin altinda kirlenme suresi uzayacaktir.

Uygulama kalinligi arttik¢a kuruma sUresinin artacagi bilinmelidir.

Serbest hava dolasiminin olmadigi kosullarda kuruma suresinin artacagi bilinmelidir.

Klrlenme seviyesi MEK testi (ASTM D 4752-10) ile test ediimelidir. MEK testinden olumlu sonug alinmadan ikinci kat uygulamasina geciimemelidir.

AMBALAJ BiLGILERI Bir takm 10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER 28,5 kg'dir.
Bir kova icinde net 18,5 kg 10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER A komponent,
Bir plastik bidon icinde net 10 kg 0508 KANTEX HARDENER B komponent bulunmaktadir.

DEPOLAMA BILGILERI  Malzeme serin ve kuru yerde saklanmalidir. Acilmamis ambalajinda malzemenin émrti A komponent icin
4 yil, B komponent icin maksimum 6 ay (25°C) dir. A komponenti ¢inko tozudur. 25°C’den ylksek sicaklikta
raf dmrU kisalir. Sivi komponent jellesmisse ya da iki komponent karstinldiginda jellesme meydana
geliyorsa raf dmrU dolmustur, malzemeyi kullanmayiniz.

SAGLIK / GUVENLIK Urin ile ilgili AB direktiflerine uygun dizenlenmis Giivenlik Bilgi Formu'na (GBF) uyunuz.
BILGILERI

Not: Bu boya tamamen profesyonel kullanicilar igindir.

KANAT BOYA ilk kullanimda egitim ve sonrasinda kontrol, iyilestirme-gelistirme amagli periyodik teknik servis ve raporlama hizmetini vermektedir.

Urtin Teknik Biilteni'nde belirtimeyen hususlar icin KANAT BOYA Proje Grubu'na danisiniz.

Bu bilgiler normal sartlar altinda laboratuvar deney ve arastirmalarina dayanarak hazirlanmistir. Uygun olmayan kosullarda yapilan uygulamalardan firmamiz
sorumlu degildir. Bu bilgilerin degistirilme hakk firmamizca saklidir.
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YUZEY HAZIRLAMA Boyanacak tim yUzeyler temiz, kuru ve tim kirliiklerden arndinimis olmalidir. Ylzey, I1ISO 8504 standardina
BIiLGILERI gore degerlendiriimeli ve buna bagdli olarak islem gérmelidir.
Metal yuizeyler:
Yapisma sorunlarinin énlenmesi ve metal - ¢ginko temasinin saglanmasi i¢in;
- Kaynak ¢apaklarnini ve yuzeydeki kirlilikleri uzaklastinniz.
- Keskin kaynak izlerini taslayarak yok ediniz.
Yag ve gres kalintilarini SSPC-SP1’e uygun solventle silerek temizleyiniz.

- 1SO 8501-1'e uygun olarak en az Sa 2 2 tercihen Sa 3 seviyesinde raspalama yapiimalidir. Ylzey
pUrZICIUGU 50-75 mikron arasinda olmaldir. Istenen yiizey profiini elde etmek icin asindinci malzeme olarak
celik grit veya celik grit/celik shot kanisimi kullaniimalidir.

- Ylzey temizleme atiklarini basingl hava ile temizleyiniz.

- Hazirlanan ylzeyi ayni glin iginde astarlayiniz.

C ve D derecesinde paslanmis yUzeyler yeterince temizienemeyeceginden dikkat edilmelidir.
Boyali ylizeyler:
Atdlye astarlan ve boyalar Uzerine uygulama yapilamaz, bu durumda uygulanmis boyalar timiyle ylizeyden kaldinimalidir.

UYGULAMA BIiLGILERI iki bilesenli bir boya olup kansim émrii gz énine alinarak tiketlecek miktar kadar, belirtilen kansim oraninda
hazirlanmalidir.

Karisim Orani (Adirlikca) 18,5 birim A komp. + 10 birim B komp.

Bu driin atmosferik nem ile kirlenen bir Grindr. Uygulama sirasinda nemin minimum %50, tercihen %65 ve
Uzerinde olmasina dikkat ediimelidir. Nemin dUsUk olmasi durumunda yapay ydntemlerle ortam nemi
saglanmalidir. Hava sirkUlasyonu kuruma sUresini kisaltir.

Ortam sicakligi 0°C ile 35°C arasinda olmalidir. Yogusma olmamasl igin hava sicakligi giylenme noktasinin
(dew-point) en az 3°C Uzerinde olmalidir. Kapall ortamlarda yapilacak uygulamalarda havalandirmaya dikkat
edimelidir. Ylzey sicakligl en az 0°C, en fazla 45°C olmalidir.

Ortam Kosullan

Karisimin Hazirlanmasi Homojen bir kansimin elde edilmesi igin boya sicakiiginin 15°C'den az olmamasina dikkat edimelidir. B komponenti
(Silikat ¢ozelt) homojen sekilde ¢alkaladiktan sonra kovaya dékin. A komponenti (Kati ¢inko tozu) sUrekli
kanstirarak B komponente (Sllikat ¢ozelti) ekleyin. A komponent eklenirken B komponent mekanik karistirici ile
sUrekli kanstinimalidir. Mekanik karistinci kullanilarak homojen bir karnsim hazirlanmali ve gerekirse tiner ilave
edilerek uygulama vizkozitesine getirimelidir. Hazirlanan kansim, uygulama baslanmadan 6nce 10-15 dakika
dinlendiriimeli ve 8 saat (20°C) igerisinde kullanimalidir.

Boyanin Yiizeye Tatbiki Uygulamaya hazir hale getirilen boya karisimi istenilen kuru film kalinlig elde edilecek sekilde uygulanmalidir,
Sprey tozundan ve asin fim kalnliklarindan kacinimalidir. Ornerilen kuru film kalinigr 75 mikrondur ve
zimparalanmis diz gelik panelde dlctimelidir. Kat Gistii yeni kat uygulamasi icin KANAT ZnR-SILICATE
PRIMER tamamen kirlenmis olmalidir. Yeni kat uygulanmadan énce depolama ve imalat sirasinda olusan
hasarlar rotus yapiimali, kirlilikler buttintyle temizlenmelidir. Ylzeyin ¢inko tuzundan ve kirliliklerden arindinimasi
sartlyla kat Uistii yeni kat uygulama siresinde kisitlama yoktur.

Uygulama sirasinda duraklama olmasi durumunda hortum ve tabancalar tineri ile yikanmalidir.

Ekipmanlarin Temizligi KANAT THINNER 0633 CLEANING, KANAT THINNER 0685, KANAT THINNER 0688

Uygulama Onerileri

(Degerler 20°C icin tavsiye Uygulama Ekipmani Havasiz Sprey Havali Sprey
niteligindedir) inceltme orani (agirikca) Uyarilara bakiniz Uyarilara bakiniz
Basing (bar) 1560-200 2,5-5
Nozzle (inch) / meme (mm) 0,018-0,023 inch 1,8-2,2mm
UYARILAR * Inceltme oran, uygulama ortami ve otomatik boyama makinesi ayarlanna bagli olarak cam panele yapilan deneme uygulamasinda

uygun yaylima gértimesine bagl olarak operatér tarafindan ayarlanmalidir. Tavsiye edilen maksimum oran agirikga % 30.

* Kat Ustl yeni kat uygulamasi igin tam kirlenme KANAT THINNER 0680'in bir parca beze batirilip boyaya surtiimesi ile
ASTM D 4752-10'a uygun olarak kontrol edllir.

* Nemin yetersiz oldugu kosullarda uygulamadan 24 saat sonra yUzeyin su ile islatimasi ve islak tutuimasi tam kienmeye yardmcei
oOlacaktr.

* 125 mikron kuru film kalinligr asidigr takdirde ylzeyde catlama veya doktime gortiebilir.

* Eski boyall veya shop primer uygulanmis yUzeylere uygulanamaz.

* Katlar arasinda uzun sureli beklemelerden sonra, olusabilecek ginko korozyon Urinleri (beyaz pas) sert bir firga ile ylzeyden
alinmall, yUzeydeki kirllikler uygun bir deterjan ve/veya ytksek basingli tatl su ile ¢ok iyi temizienmelidir. YUzeyin motorlu geregler ile
asin temizlenerek parlama veya kazima olusturumamasina dikkat ediimelidir.
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